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1 Be! diesem Berlcht handelt es sich urn den intematlonaien vorlSufigen PrQfungsbericht, der von der mit der 

internationalen vorlauflgen Prufung beauftragten Behorde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Annnelder gemaB 
Artikel 36 ubernnittelt wird. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 6 Blatter einsohlieBlich dieses Deckblatts. 

3. AuBerdem liegen dem Berlcht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. M (an den Anmelder und das Internationale Buro gesandt) insgesamt 9 Blatter; dabei handelt es sich um 

M Blatter mit der Beschrelbung, Anspruchen und/oder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Berlcht 
zugrunde liegen, undybder Blatter mit Berichtigungen, denen die Behorde zugestimmt hat (siehe Regel 
70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschriften). 

□ Blatter, die fruhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1 , Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
Grunden nach Auffassung der Behorde eine Anderung enthalten, die uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgeht. 

b. □ (nur an das Internationale Buro gesandt) insgesamt (bitte Art und Anzahl der/des elektronischen Datentrager(s) 

angeben) , der/tiie ein Sequenzprotokoll und/oder die dazugehorigen Tabellen enthalt/enthalten, nur In 
elektronischer Form, wie im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 802 der 
Verwaltungsvorschriften). 



4. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 
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Feld Nr. 
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□ 


Feld Nr. 


11 




Feld Nr. 


111 


□ 


Feld Nr. 


IV 




Feld Nr. 


V 


□ 


Feld Nr. 


VI 


□ 


Feld Nr. 


VII 
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Feld Nr. 


Vlll 



Grundlage des Berichts 
Prioritat 

Keine Ersteliung elnes Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche 
Anwendbarkeit 

Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

Begrundete Feststellung nach Arikei 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 
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Feid Nr. i Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bescheid auf 

S der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie eingereicht wurde. 

□ einer Ubersetzung der internationalen Anmeldung in die folgende Sprache , bei der 

es sich urn die Sprache der Ubersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ internatlonale Recherche (nach Regein 12.3 a) und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4 a)) 

□ internationale voriaufige Prufung (nach Regein 55.2 a) und/oder 55.3 a)) 

2 Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzbiatter, die dem 
Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Benefits als 
"ursprunglicfi eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 



Beschreibung, Seiten 

5_-| -| in der ursprunglich eingereichten Fassung 

^ 4a eingegangen am 26.01 .2006 mit Schreiben vom 23.01 .2006 

Anspruche, Nr. 

1 _-| 7 eingegangen am 26.01 .2006 mit Schreiben vom 23.01 .2006 

Zeichnungen, Blatter 

2/2 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

□ einem Sequenzprotokoll und/oder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeid betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4 □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeid angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgehen 
(Rege! 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrifft, konnen einlge oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung 
"erset^t" versehen werden. 
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Feld Nr. Ill Keine Erstellung eines Gutachtens iiber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbiiche 
Anwendbarkeit 



1 Folqende Teile der Anmeldung wurden nicht daraufhin gepruft, ob die beanspruchte Erfindung als neu, auf 
erf inderischer Tatigkeit beruhend (nicht offensichtlich) und gewerblich anwendbar anzusehen ist: 

□ die gesamte Internationale Anmeldung, 
M Anspruche Nr. 2,6,8,9-1 7 
Begrundung: 

□ Die qenannte internationale Anmeldung, bzw. die obengenannten Anspruche Nr. beziehen sich auf den 
nachstehenden Gegenstand, fur den keine internationale vorlaufige Prufung durchgefuhrt zu werden 
braucht (genaue Angaben): 

□ Die Beschreibung die Anspruche oder die Zeichnungen (machen Sie bitte nachstehend genaue Angaben) 
Oder die obengenannten Anspruche Nr. sind so unklar, daB kein sinnvolles Gutachten erstellt werden 
konnte (genaue Angaben): 

□ Die Anspruche bzw. die obengenannten Anspruche Nr. sind so unzureichend durch die Beschreibung 
gestutzt, daB kein sinnvolles Gutachten erstellt werden konnte (genaue Angaben). 

M Fur die obengenannten Anspruche Nr. 2,6,8,9-17 wurde kein internationaler Recherchenbericht erstellt. 

□ Ohne das Sequenzprotokoli konnte kein sinnvolles Gutachten erstellt werden; der Anmelder hat es 
versaumt, innerhaib der vorgeschriebenen Frist: 

□ ein Sequenzprotokoli in Papierform einzureichen, das dem in Anhang C zu den 
Verwaltungsvorschriften vorgeschriebenen Standard entspricht, und ein solches Sequenzprotokoli 
lag der mit der internationalen vorlaufigen Prufung beauftragten Behorde nicht in einer fur sie 
annehmbaren Art und Weise vor. 

□ ein Sequenzprotokoli in elektronischer Form einzureichen, das dem in Anhang C zu den 
Verwaltungsvorschriften vorgeschriebenen Standard entspricht, und ein solches Sequenzprotokoli 
lag der mit der internationalen vorlaufigen Prufung beauftragten Behorde nicht in einer fur sie 
annehmbaren Art und Weise vor. 

□ die erforderliche Gebuhr fur verspatete Einreichung zu entrichten, wenn ein Sequenzprotokoli 
aufgrund einer Aufforderung nach den Regein ^3ter^ a) oder b) und ^3ter.2 eingereicht wurde. 

□ Ohne die Tabellen zu den Sequenzprotokollen konnte kein sinnvolles Gutachten erstellt werden; der 
Anmelder hat diese Tabellen nicht innerhaib der vorgeschriebenen Frist in elektronischer Form 
entsprechend den in Anhang C-bis zu den Verwaltungsvorschriften vorgeschriebenen technischen 
Anforderungen eingereicht, und solche Tabellen lagen der mit der internationalen vorlaufigen Prufung 
beauftragten Behorde nicht in einer fur sie annehmbaren Art und Weise vor. 

□ Die Tabellen zum Nucleotid- und/oder Aminosauresequenzprotokoll, sofern sie nur in elektronischer Form 
vorliegen, entsprechen nicht den in Anhang C-bis zu den Venwaltungsvorschriften vorgeschnebenen 
technischen Anforderungen. 

□ siehe Beiblatt ftir weitere Angaben. 
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Feld Nr V Begriindete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erflnderlschen 
Tatlgkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 

Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1,3-5,7 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 

Nein: Anspruche 1,3-5,7 

Gewerbiiche Anwendbarkeit (lA) Ja: Anspruche: 1 ,3-5,7 

Nein: Anspruche: 



2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7); 
siehe Beiblatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
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(BEIBLATT) 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2005/002926 



Es wird auf das folgende Dokument verwiesen: 

D1: DE 33 21 565 A1 (KLOECKNER-HUMBOLDT-DEUTZ AG, 5000 KOELN, DE) 20. 
Dezember 1984 (1984-12-20) 

Zu Punkt V 

1- ERFINDERISCHE TATIGKEIT - ARTIKEL 33(3) PCT 

Die vorliegende Anmeldung erfullt nicht die Erfordernisse des Artikels 33(1) PCT, weil der 
Gegenstand der Anspruche 1 ,3-5,7 nicht auf einer erfinderischen Tatigkelt im Sinne von 
Artikel 33(3) PCT beruht. 

1.1- Anspruch 1 

Dokument D1 , das als nachstliegender Stand der Technik angesehen wird, offenbart 
(Seite 9, Abb.1 ,2) (die Venweise in Klannmern beziehen sich auf dieses Dokument) ein 
Verfaliren zum Pflegen, Fiitrieren und Reinigen eines Arbeitsmedlums mit einenn Filter (1) 
in einem Filtergehause (4) an welclnes eine Austragseinriohtung fur einen Filterkuchen 
anschlieBt. Ein beweglicher Stempel (15) ist der Austragseinriclitung zugeordnet und wird 
periodisch von oben auf das s\ch in einem Scfiacht (10) kontinuierlich ansammelde 
Filterkuchenmaterial (7) herabbewegt, um dieses zu vertellen und zu verdichten. Der 
Schacht (10) weist an selnem unteren Ende eine Austragsoffnung auf, an der ein Hobel 
(1 9) als Austragsorgan zum Austrag des verdichteten Filterkuchenmaterials angeordnet 

ist. 

Der zum Antrieb des Hobels dienende Hydraulikzylinder (20) ist mit einer Regeleinrichtung 
(18) verbunden, die in Abhangigkeit rlar Hohenlaae und der Anpressdrucks des 
Verdichtungsstempels (1 5) die Arbeitsgeschwindigkeit des Hobels (1 9) regelt. 
Der Filterkuchen (7) wird mittels Druckluftstossen aus der Druckluftleitung (9) von der 
Filtertrommel abgelost (Beschreibung Seite 8). 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich vom Dokument D1 dadurch, dass 
der Filter in Zeitabstanden ruckgespult wird und dass der Filter von aussen wahrend dem 
Ruckspulvorgang mit Arbeitsmedium oder einem anderen Spulmedium beaufschlagt wird. 
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Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin gesehen werden, 
Verfahrensschritte vorzuschlagen um die Filterflache zu reinigen. 

Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung vorgeschlagene Losung i<ann aus 
folgenden Grunden nicht als erflnderlsch betrachtet werden (Artikel 33(3) PCT): 

Bei den obigen Merkmalen "Ruckspulung in Zeitabstanden und Beaufschlagung der Filter 
von aussen wahrend dem Riickspulvorgang mit Arbeitsmedium oder einem anderen 
SpQlmedium" handelt es sich nur um eine von melireren naheliegenden IVlogliciikeiten, 
aus denen der Fachmann ohne erfinderiscines Zutun den Umstanden entsprechend 
auswalilen wurde, um die gestellte Aufgabe zu losen. 



1 .2- Anspruclie 3-5,7 

Die Anspriiche 3-5,7 entlialten keine Merkmale, die in Kombination mit den IVlerkmalen 
irgendeines Anspruchs, auf den sie sicli bezielien, die Erfordernisse des PCT in Bezug auf 
Neuheit bzw. erfinderische Tatigkeit erfullen 
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1 5 Verfahren und Vorrichtung zum Pflegen, FHtrieren und Reinigen eines 

Arbeitsmediums 



20 Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Pflegen, FHtrieren und Reinigen eines 
Arbeitsmediums mit zumindest einem Filter in einem FiltergehSuse, an welches 
eine Austragseinrichtung fur einen Filterkuchen anschliesst. wobel 
herausgefilterte Teilchen in der Austragseinrichtung in Stufen zum Filterkuchen 
verpresst und der yerpresste Filterkuchen nach Erreichen einer vorbestimmten 

25 DIcke ausgetragen wird. sowie elne Vorrichtung hierfQr und eine 
Austragseinrichtung. 

« 

STAND DER TECHNIK 

Unter zu reinigenddm Arbeitsmedium sollen alle denkbaren Medien aus dem 
30 industriellen und/oder privaten Bereich verstanden werden. die von 
partikelformigen Verunreinigungen zu befreien sind. Hierzu gehoren 
insbesondere KQhlschmlermittel, 01. Schleifwasser. KFZ-Waschwasser und 
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Waschbader, Wasser aus der Pharmaindustrie oder Chemie bzw. aus der, 
LebenshnitteIhGrstellung. Dies sind aber nur Beispiele. 

•1 
* 

Eine Vorrichtung der o.g. Art ist aus der DE 101 40 709 A1 bekannt. Dort wird 
5 das Arbeitsmedium Qber zumindest eine Leitung zumindest einem Filter 
zugefuhrt, wobei der Filter zumindest eine Filterflache ausbildet, welche von 
dem Arbeitsmedium durchstromt wird. Danach gelangt das Filtrat zu einem 
Filtratausgang, wahrend die ausgefilterten Teilchen zu einer 
Sedimentationskammer verbracht werden. Dort sinken die ausgefilterten 
10 Partikel nach unten, verbacken miteinander und werden dann durch ein Ventil, 
einen Schieber oder eine pneumatische, mechanische oder hydraulische 
Klappe entnommen. Denkbar ist auch, dass sie durch einen Austragskolben 
ausgeschoben werden. 

15 Aus der DE 33 21 565 A1 ist weiterhin ein Druckfilter, insbesondere 
Trommelfilter zur kontinuierlichen Oberdruckfiltration von Feststoffen aus einer 
Trube bekannt, bei welchem aus Filtrat lierausgefilterte feste Bestandteile den 
Filterkuclien bilden, welcher mittels einer Schun-e und DruckluftstSssen aus 
einer Druckluftleitung von einer Filtertrommel abgelost wird und in einen 

20 Unmittelbar unterhalb der Schurre angeordneten Scliaclnt fallt. Dort wird das 
angesammelte Filterkuchenmaterial mittels eines Stempels verdichtet und am 
unteren Ende des Scliachtes abgeschalt und ausgetragen. 

Nachteilig hierbei ist, dass mit dem Filterkuclien weiterhin auch Filtrat 
25 transportiert wird, was eventuell zu Verstopfungen, insbesondere des 
Sciiachtes und der Austragsoffnung fQhren kann. 

AUFGABE 

Der vdrliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und eine 
30 Vorrichtung der o.g. Art bereitzustellen, bei welcher eine Reinigung des 
gesamten Filters erleichtert und verbessert wird. Gleichzeitig soli der Austrag 
des Filterkuchens wesentlich verbessert sein. 



4U 
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LOSUNG DER AUFGABE 

Zur Lbsung dieser Aufgabe fOhrt, dass der Filter in Zeitabstanden rucl<gespult 
wird wobei in das Filterinnere Luft Oder ein anderes Druckmedium, 
5 insbesondere Filtrat, eingefUiirt wird. und der Filter von aussen wahrend dem 
Ruckspulvorgang mit Arbeitsmedium oder einem anderen Spulmedium 
beaufschlagt wird. 

Bei der Riickspulung sind melirere Mdglichkeiten denkbar. Zum einen sollte 
10 das Innere des Filters mit einem Medium beaufschlagt werden, so dass der 
aussen auf dem Filter liegende Schlamm von der Filteroberflache abgehoben 
wird. Dies kann beispielswelse Qber Druckluft erfolgen oder aber auch mittels 
einer Filterpumpe. die den Filter von Innen nach Aussen mit einem Medium, 
Insbesondere mit Filttrat beaufschlagt. Die Filteroberflache wird dann oder 
15 gleichzeitig mit einem weiteren Medium beaufschlagt. beispielswelse kann dies 
das zu reinigende Arbeitsmedium selbst sein. Denkbar ist auch. hier Sptlldusen 
vorzusehen, mittels denen der Filter, der Filten-aum, der ZufQhrtrichter und auch 
die Austragseinrichtung gespult wird. 

20 Speziell wird Schutz fur einen bevorzugten RuckspQIvorgang beansprucht, der 
eine andere Methode der ParUkelabfuhmng belnhaltet. Hierzu wird vor dem 
RuckspQIvorgang die Zufuhrpumpe des Filters fOr das Arbeitsmedium 
abgeschaltet, urn das Innengehause des Filters drucklos zu machen. Damit 
eine effektive RQckspQIung durchgefuhrt und die Partikel besser abtransportiert 

25 werden konnen, muss das Gehause schnell entleert werden. Hierzu wird 
bevorzugt ein Ruckspulimpuls eingeleitet und/oder ein Ventil am 
Anlagengehause geSffnet, urn somit den Abfluss des Mediums im Filter uber 

■ 

die Filterpumpe oder ein separates Ventil zu beschleunigen. 

30 Weiterhin wird der Fllterkuchen einer wesentlich besseren Verdichtung 
unterzogen und gelangt fast trocken aus der Austragseinrichtung. Zum einen 
kann er so besser entsorgt werden. zum anderen wird weitestgehend 
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Arb4itsmedium ' aus ihm herauspresst, welches wieder zuruck in den 
Arb4itsprozess gelangen kann. Dadurch wird Arbeitsmedium eingespart. 

i 
t 

Die isteuerung der Arbeit des Presskolbens erfolgt bevorzugt anhand seines 
5 Hubes und seines Druckes. Anfanglich wird ein relativ geringer Druck gewahlt. 
so dass die ausgefiiterten Partikel einfach zusamnnengeschoben warden. Hat 
der Filterkuchen eine gewisse Dicke erreicht, kann der Druck laufend erholit 
werden. In vielen Fallen genQgt jedoch die Erhohung des Druckes zum Ende 
des Arbeitszyklus hin. Hierdurch wird gewShrleistet, dass der Filterkuchen 
10 mogiichst wenig FlQssigkeit beinhaltet. 

Gleichzeitig wird der Hub des Presskolbens uberwacht, wodurch die Dicke des 
Filterkuchens bestimmt wird. Dies geschieht uber Wegmesssensoren beliebiger 
Bauart: Sobald der Filterkuchen eine vorgeschriebene Dicke erreicht hat. wird 
15 der Druck des Presskolbens erh5ht und/oder der Filterkuchen ausgestossen. 

Das Zuruckdrucken von Filtrat aus dem Filterkuchen zuruck in einen 
ZufQhrtrlchter hat den Vorteil. dass im ZufQhrtrichter laufend Bewegung 
entsteht. so dass es dort nicht zu einem Zusammenbacken von 
20 auszutragenden Partikein kommt. die moglichenweise den Zufuhrtrichter 
verstopfen. . 

Nach einer weiteren Ausgestaltung des Verfahrens. welches insbesondere im 
Zusammenhang mit dem eben beschriebenen Verfahren Anwendung finden 
25 soil , soil das Medium kurz vor und/oder beim Obergang zwischen Filtergehause 
und Austragseinrichtung bewegt, insbesondere venwirbelt werden. Dies dient 
dazu, dass in diesem Bereich keine BrQckenbildung von Partikein stattfindet. 
welche den Trichter verstopfen wUrde. 

30 Bei einem weiteren erfindungsgemassen Verfahren kann das Filtergehause 
zum Austragen des Filterkuchens unter Druck gesetzt und/oder der 
Filterkuchen aus der Austragseinrichtung abgesaugt werden. Hier erubrigt sich 
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eirt Pressen des Filterkuchens. Wichtig ist nur. dass ein schneller Austrag 
erfolgt. d.h.. das Filtergehause schnell entleert wird. Dies wird durch den 
erzeugten Gberdruck bzw. durch das Absaugen gewahrleistet. 

I 

5 Bei einer entsprechenden Vorrichtung soil in der Austragseinrichtung eine 
Vbrkammer von einer Presskammer getrennt sein. Ein entsprechender 
Presskolben durchlauft zuerst die Vorkammer und schiebt die sedimentierten 
Partikel in die Presskammer. Dort werden die Partikel zusammengedrQckt und 
zum Filterkuchen verpresst. 



Die Presskammer ist von einem Schieber verschlossen. Dieser Schieber kann 
nach Bedarf geoffnet werden. sofem beispielsweise der Filterkuchen eine 
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5 1 . Verfahren zum Pflegen. Filtrieren und Reinigen eines Arbeitsmediums mit 

zumindest einem Filter (2) in einem Filtergehause (1). an welches sine 
■ Austragseinrlchtung (4) fOr einen Filterkuchen anschliesst. wobei 
herausgefilterte Teilchen in der Austragseinrichtung (4) in Stufen zum 
Filterkuchen verpresst und der verpresste Filterkuchen nach Erreichen 

10 einer vorbestimmten Dicke ausgetragen wird, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Filter in ZeitabstSnden rOckgespiilt wird. wobei in das Filterinnere 
15 Luft Oder ein anderes Druckmedium. insbesondere Filtrat, eingefuhrt wird, 

und der Filter von aussen wShrend dem Ruckspulvorgang mit 
Arbeitsmedium oder einem anderen SpQImedlum beaufschlagt wird. 

2. Verfahren zum Pflegen, Filtrieren und Reinigeneines Arbeitsmediums mit 
20 zumindest einem Filter (2) in einem Filtergehause (1). an welches eine 

Austragseinrichtung (4) fur einen Filterkuchen anschliesst. wobei 
herausgefilterte Teilchen in der Austragseinrichtung (4) in Stufen zum 
Filterkuchen verpresst und der verpresste Filterkuchen nach Erreichen 
einer vorbestimmten Dicke ausgetragen wird. dadurch gekennzeichnet. 
25 dass ein Druck des Presskolbens (13) ermittelt wird und ein Druck des 

Presskolbens (13) bei der letzten Pressstufe erhoht wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2. dadurch gekennzeichnet. dass der 
RQckspQlimpuls ggf. auch zum Austragen des Filterkuchens venwendet 

30 wird. 
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' 4. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Beaufschlagen uber Spuldusen erfolgt, die auf dem Filter 
; ausgerichtet werden. 

5 5. Verfahren nach wenlgstens einem der Anspruche 1 bis 4. dadurch 

gekennzeichnet, dass die Dicke des Kuchens uber eine Wegmessung 
Oder automatisch bei Erreichen einer bestimmten Dicke des Briketts eines 

* 

Presskolbens (13) ermittelt wird. 

10 6. Verfahren nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 

gekennzeichnet, dass das [\/ledium kurz vor und/oder beim Obergang 

zwischen FiltergehSuse (1) und Austragseinrichtung (4) bewegt. 
insbesondere verwirbelt wird. 



15 7. 



Verfahren nach wenigstens einem der AnsprQche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Fiitrat aus dem Filterkuchen zurQck In einen 
Zufuhrtrichter (5) gedruckt wird. 

8. Verfahren nach wenigstens einem der AnsprQche 1 bis 7, dadurch 
20 gekennzeichnet, dass das Filtergeh§use zum Austragen des 

Filterkuchens unter Druck gesetzt und/oder der Filterkuchen aus der 
Austragseinrichtung abgesaugt wird. 

9. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach wenigstens einem der 
25 Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass vom Filtergehause (1 ) 

der Trichter (5) nach unten in eine Vorkammer (19) der 
Austragseinrichtung (4) einmundet, an die eine Presskammer (20) 
anschliesst, wobei der Vorkammer (19) und der Presskammer (20) ein 
Presskolben (13) zugeordnet ist. 



30 



10. Vorrichtung nach Anspruch 9. dadurch gekennzeichnet, dqss die 
Presskammer (20) von einem Schieber (21 ) verschlossen ist. 



i 
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1 1 . Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10. dadurch gekennzeichnet. dass dem 
Presskolben (13) zumindest ein Sensor zur Bestimmung der Lage des 
Presskolbens (1 3) zugeordnet ist. 

1 2. Vorrichtung nach einenn der AnsprQche 9 bis 1 1 , dadurch gekennzeichnet, 
dass der Presskolben (13) Qber einen Gewindebolzen (14), der von der 
Stirnseite her in den Presskolben (13) eingesetzt ist, mit einer 

• Kolbenstange (15) verbunden ist. 

13. Vorrichtung nach wenigstens einem der AnsprQche 9 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, dass zumindest die Manteiflache des Presskolbens (13) 
zumindest teilweise aus Kunststoff besteht. 

15 14. Vorrichtung nach wenigstens einem der AnsprQche 9 bis 13, dadurch 

gekennzeichnet, dass eine Wand (8) des Trichters selbst oder ein Trichter 
(5) zumindest einen Durchbruch zum Durchlassen einer Flussigkeit in den 
Trichter (5) aufweist oder ausbildet. 

20 15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Wand 

(8) zumindest teilweise von einer Seitenwand (2) des Filtergehauses (1 ) 
einen Abstand einhait. 

1 6. Vorrichtung nach Anspruch 14 oder 1 5, dadurch gekennzeichnet, dass die 
25 den Durchlass ausblldende Wand (8) von in das Filtergehause (1) 

einstromendem, zu reinigenden Arbeitsmedium anstrbmbar ist. 

17. Austragseinrichtung (4) zum Austragen eines Filterkuchen^, dadurch 
gekennzeichnet, dass einer Vorkanimer (19) zur Aufnahme von 

30 ausgefilterten Teilchen eine Presskammer (20) nachgeordnet und beiden 

Kammem (19, 20) ein Presskolben (13) zugeordnet und dessen Weg 



M GEAENDERTES BLATT iffilSS 



> 



rinted: 30/03/2006 

-15- 



V. t V. ...... ... ......... - . • • ,.H -.^iV. 



I 
I 



sensoriibetwacht ist, wobei die Presskammer (20) von einem Schieber 
(21 ) verschlossen ist. 



